Порядок использования очистительной эмульсии для машин по обработке синтетических, полимерных материалов

	Тип машины

действия
	Машина для литья под давлением. Стандартные агрегаты
	Распылительные машины с агрегатами, содержащими термоканалы
	Экструзия установки
	Установки с полой конструкцией и фолио

	1. Установление температуры для очистки
	( установить температуру соответственно материалу (10-15% ниже «нормы», см. таблицу)

	
	Шнек;

При обработке стропил, профильных инструментов поддерживать «нормальную» температуру
	Шнек;

Повысить температуру термоканала на 10-15 градусов
	Экструдер

В области отверстия

В профильном агрегате поддерживать нормальную температуру обработки

Указание:

По возможности заранее разобрать сито!
	Экструдер

В области отверстия

В головной части поддерживать нормальную температуру обработки

При собранном сите не понижать температуру в области отверстия!

	2. Приготовление очистительной смеси
	( перед  употреблением взбалтывать!

( 3-5% CORATEX хорошо смешать с нужным веществом (см. таблицу)

Указание:

не передозировать!

	3. Очищение
	( Проверить, установлена ли нужная температура

( по возможности, уменьшить число оборотов шнека на 50%

( залить приготовленную очистительную смесь в обрабатываемую машину, сопло, деталь (см. таблицу)

( в случае необходимости поправлять температуру шнеков для получения легкого отшелушивания  массы.



	
	- Слегка увеличить напор

- По возможности производить чистку, задействуя полный рабочий ход шнека

Указание:

Масса может заливаться в закрытую деталь (в зависимости от типа машины); тем самым одновременно осуществляется чистка этой детали.


	- Слегка увеличить напор

- По возможности производить чистку, задействуя полный рабочий ход шнека

Указание:

Масса может заливаться в термоканалы; тем самым одновременно осуществляется чистка термоканалов.


	

	4. Промывание
	( после обработки очистительной смесью промыть специально предусмотренной чистой искусственной смесью (Количество: 30% от количества очистительной смеси)

	5. Установление следующего положения
	( температуру устанавливать в соответствии с материалом

( нормализировать скоростной напор

( нормализировать ход шнека

( нормализировать скоростной напор

( нормализировать ход шнека

Указание:

Снова собрать сито.




Указания для чистки при особых условиях

	особенности
	действия

	Шнек с маленьким диаметром (30мм)
	( точно соблюдать пропорции при приготовлении смеси, хорошо перемешать, чтобы смесь оставалась жидкой

( Если возникнут проблемы, увеличить оборот шнека

	Устройства с зоной сухой перегонки
	( Обычно в зоне сухой перегонки очистительная смесь с CORATEXом из-за нехватки давления не приводит к должному результату. В большинстве случаев при соблюдении нижеуказанных мер эффект очищения может быть достигнут:

· продолжать понижать температуру в зоне сухой перегонки

· проводить очищение по стандартной схеме

· добавлять дополнительно через отверстия очистительную смесь 

	PVC-коксование

(коксование/выгорание)
	( специальные действия для очищения:

   1. разобрать сопло и чистить вручную

   2. не понижать температуру

   3. пустить очистительную смесь из «PP nature» и 5% CORATEX
   4. залить небольшое количество чистого «PP nature»

   5. повысить температуру до 200-220 градусов

   6. залить очистительную смесь из «PP nature» и 5% CORATEX
   7. залить небольшое количество «PP natur»

   8. установить температуру согласно обрабатываемому материалу

   9. собрать сопло 

	Применение высококачественных материалов
	( для достижения лучшего результата применять смесь из «PP natur» или «РР прозрачный» и 5% CORATEX (РР выдерживает температуру в 320 градусов и может применяться почти со всеми материалами) 


Рекомендации при неудачной очистке  

	ошибки
	причины
	помощь

	После очистки все еще имеются загрязнения
	( особенно сильное загрязнение
	( повторить очищение, температуру понизить

	
	( сильное повреждение шнека

(щели, пористые места)
	( поменять шнеки

	
	( повреждение внутренней стенки цилиндра

(щели, углубления)
	( переделать цилиндры

	
	( детали, форсунки, неудобные для протекания очистки вещества
	( переделать цилиндры

	Не очищается система каналов
	( каналы неудобные для протекания вещества

(глухие отверстия, скосы)
	( отремонтировать или заменить эти части

	
	( температура в каналах слишком низкая
	( повысить температуру в каналах


Рекомендации по использованию эмульсия для машин по обработке синтетических, полимерных материалов 
	Тип вещества
	Сокращение
	Температура при обработке
[C]
	Температура при чистке [C]
	Количество CORATEXа в очистительной смеси
          [%]
[г/кг]

	Сополимер акрилонитрила будатиена и стирола
	ABC
	200-250
	170-190
	5
	

	ацетилцеллюлоза
	CA
	220-260
	190-230
	5
	50

	Plexiglas
	PMMA
	210-230
	180-200
	5
	50

	Полиамид
	PA
	250-280
	220-230
	5
	50

	Поликарбонат
	PC
	280-330
	230-280
	5
	50

	Полиэфир (аморфнгый)
	PETR/ PBTP
	50-60
	30-40
	3
	30

	Полиэфир (линейный)
	PETR/ PBTP
	230-300
	200-250
	5
	50

	Полиэтилен ВП
	HDPE/ LDPE
	180-250
	150-190
	3
	30

	Поликсиметилен
	POM
	170-210
	140-170
	5
	50

	полипропилен
	PP
	200-250
	170-200
	5
	50

	полистирол
	PS
	200-270
	170-210
	5
	50

	Полисульфан
	PSU
	350-400
	320-350
	5
	50

	Поливинилхлорид
	PVC
	160-180
	140-160
	5
	50

	Polyvinylidenfluorid
	PVDF
	200-220
	170-190
	5
	50

	Стирол-акрилнитрил
	SAN
	200-220
	180-200
	5
	50

	Термопластичный полиуретан
	TPU
	200-220
	170-190
	5
	50


	Шнеки –диаметр [мм]
	20-40
	40-50
	50-60
	60-80
	80-100
	100-120
	120-150
	150-175
	175-200

	Рекомендуемое количество очистительной смеси [кг]*
	0,125-1
	1

1-2
	2-3,4
	3,4-8
	8-16
	16-27
	27-53
	53-84
	84-125


· в зависимости от длины шнека и степени загрязнения

Состав очистительной  эмульсии CORATEX
Химическое обозначение        Вес - %     Символ     CAS-Nr.      Величина

Оксид алюминия                                 <30                - -             1344-28-1        3мг/м3
Тертое стекло                                       <30                - -             65997-17-3      - -

Фосфорная кислота                              <1                 C,N          7664-38-2        1мг/м3
Аммиак                                                  <4                 Xi             1336-21-6        35мг/м3
Спирт                                                     <4                 Xi,N          69011-36-5     - -

Полисахарид                                          <5                 - -             11138-66-2     6мг/м3
Керосин                                                 <30               Xn             8008-20-6       200мг/м3
